PRODUCTION PRODUKTIONSLINIE LIGNE DE LINEA DE
LINE FUR PRODUCTION PRODUCCION
FOR FLAT FLACHES DE SURFACES PARA MALLA
NETTING NETZGEWEBE TRICOTEES PLANES TEJIDA PLANA
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HOW IT WORKS

This flat knitting machine is fed directly from polyethylene film of
high density and between 50 and 70 microns thickness.

PE-FILM roll which is situated behind the machine, has an special
patented system for cutting and stretching to yarn form of aproxi-
mate 300 deniers.

Before knitting, these yarns are lubricated and positively fed.

Once knitted, the fabric is collected in roll form, in front of the
machine, to be used directly on palletising machines or on net-
wrapping straw bales.

Different types of mesh

Machine can be supplied in different gauges, according the fa-
bric application. Density can be varied by means of gears.

Applications

For palletising nets. Bales of straw. General packing.

Production

According to the type of mesh, production can be varied from 300

meters to 520 meters/hour. When knitting palletising nets, 2 can

be produced at the same time, and the total production will be
ouble.

ARBEITSSYSTEM

Diese Trikotmaschine wird direkt von einem hochdichten
Polyathylenfilm mit einer Dicke von 50-70 Mikrometern gespeist.

Die Polyéthylenrolle befindet sich hinter der Maschine und wird
mit einem speziellen und patentierten System versehen, um die
Faden zu schneiden und zu ziehen bis ca.300 Denier.

Vor dem Weben werden diese Faden vorschriftsméBig
abgeschmiert und positivgespeist.

Danach rollt sich das Garn vor der Maschine, damit es direkt von
Paleffisierungs- oder K hi for hball
benitzt werden kann.
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Die Maschine kann auch mit Sondernadelstérken geliefert werden,
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Gewebedichte darf auch mittels Verzahnungen gedndert werden.

Anwendungen

Palettisierung. Strohverpackung. Allgemeine Verpackung.

Produktion

Abhéngig von der Gewebedichte kann die Produktion zwischen
mindestens 300 Meter bis hachstens 520 Meter pro Stunden
andern. Bei der Herstellung vom Paletfisierungsgewebe werden
gleichzeiti zwei Stoffe hergestell, d.h., daB die Produkfion in
diesem Fall doppelt wird.
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MODE DE FONCTIONNEMENT

Cette machine & tricotée est directement alimentée par des films

de polyéthylene haute densité d’une épaisseur de 50 a 70 microns.

Le rouleau de film est placé derriere la machine, qui comprend

un systéme de coupe et d’étirage, breveté, et qui permet d’obte-

nir différentes bandelettes ayant chacune un titre d’environ 300
leniers.

Ces bandelettes, avant tricotage, sont lubrifi¢es et sont alimen-

tées positivement.

Une fois tricotée, le filet d’emballage plat est réceptionné sur rou-

leaux. Ceux-ci peuvent-étre ufilisés directement sur les machines

de pallétisation ou bien sur les machines d’emballage des balles
e paille.

Différents types de mailles

La machine peut-étre fournie en différentes jauges, selon I utilisa-
tion du produit. La densité du tissu est réglable au moyen d’en-
grenages.

Utilisation

Pour pallétisation. Emballage de balles de paille. Emballage en
général.

Production

Selon la longueur de la maille, la production varie entre un mini-
mum de 300 métres par heure & un maximum de 520 métres par

heure. Pour produire des filets pour pallétisation, ont peut trico-
ter 2 lignes en méme temps, et dans ce cas la production sera
double.
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SISTEMA DE TRABAJO

Esta maquina de tejido de punto esta alimentada directamente
desde film de polietileno, de alta densidad, y de un espesor entre
50 y 70 micras.

El rollo de polietileno esta situado detras de la maquina, y tiene
un sistema especial, patentado, para cortar y estirar los hilos, de
forma que quedan hasta unos 300 deniers.

Antes de tejerse, estos hilos son debidamente lubricados y alimen-
tados de forma positiva.

Posteriormente, el tejido se enrolla delante de la maquina, para
ser utilizado directamente en las maquinas de paletizar o bien en
las maquinas para envolver balas de pasto.

rentes tipos de malla

La méquina puede suministrarse en diferentes galgas, de acuer-
do con la aplicacion del tejido. La densidad del tejido es variable
mediante engranaies.

Aplicaciones

Para paletizacion. Embalaje de pasto. Embalaje en general.

Produccién

Segun la densidad del tejido, la produccion puede variar entre
un minimo de 300 metros hasta un méximo de 520 metros/hora.
Al fabricar malla para paletizar se producen 2 fejidos al mismo
tiempo, y la produccion en este caso ser doble.




s techniques / Datos t
1.350 mm. ||

[ Needle bed width / Webstohisbreite 1.220 mm.
| Lrgueur fonture / Ancho fontura e || (58
[ Fabric width / Stoffsbreite [[ 1220 mm. |[ 1.350mm. ||
|
Largueur du tissu / Ancho tejido | (48"") (53'") ‘
Mein mofor / Hauptmotor 7 e [
Moteur principal / Motor principal ‘ 2HE ‘ 2 HP 1
DIC motor PE film unit / DIC Motor fur das PE Filmaggregat o Il
Moteur DIC de Iagregat pour PE film / Mofor DIC unidad film PE 2 | 4 |
0 " s i [
Heating system / Heizungssystem
| Systeme chauffage / Sistema calefoctor | 350, 350 J‘
[ e T oo i ‘ I
| Moteur ventilateur / Motor venflador | !‘ sl
Net weight machine / Neftogewicht der Maschine [ |
Poids net machine / Peso nefo maquina } Beokas | |ERCIRTS |
Netweigh P fm uni/ Nettogewicht des PE T [ I |
| Poids net urite film PE / Peso neto unidad fiim PE L ‘
['Net we.gm creel (opfional) / Neftogewicht des Gatters (nach Wahl) it | - U

| Poids net cantre (option) / Peso neto fileta (opcional)

| Packing weight / Verpakungsgewicht & [

| Pids emballage / Peso embalofe Noker. || B2k |
Packing dimensions / Verpuckungsabmessungen
Dimensions de lemballage / es embalofe

I data / Technische Daten | BAG 120 TA

1.524 mm.

(60")

1.524 mm.

(60")
2 HP
0,5 HP
3sow
0,25 HP
920 kgs.
318 kgs.

80 kgs.

258 kgs.

1.770 mm.
(70"")

1.770 mm.
(70")

| 2w
H 0,5HP

H 350w

“ oasHe |
J‘ 990 kgs.
H 318 kgs.
| sokgs.

H 275 kgs.

2.315 x 1.360 “ 2.445 x 1.360 || 2.620 x 1.360 | 2.870 x 1.360
x2.210 | x 2.21 x 2.210 x 2.210 |
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