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Th
erm

osettin
g system

D
isp

ositif rep
assage

Sistem
a p

lan
ch

ad
o

C
om

plete line for the production of round,
tubular and flat cords and ropes to be used for
sport applications, trim

m
ings, shoe laces,

ornam
ents and revetm

ents.

TECH
N

ICA
L SP

ECIFICATIO
N

S
•

D
esign change by yarn crossing regulation.

•
C

ylinder diam
eter: from

 1 up to 13 m
m

.
•

Interchangeable cylinders from
 4 up to 16

needles.
•

N
um

ber of spindles: 2 independent  (M
C

/2
m

odel).
•

N
um

ber of spindles: 1  (M
C

 m
odel).

•
G

auge and quantity of needles according to
sam

ple.
•

W
orking system

 by m
eans of latch needles.

•
Run-proof product (lock stitch).

•
Possibility to w

ork from
 all kind of yarns.

•
D

irect feeding from
 bobbins or cones

(from
creel – see options).

•
Electronic stop m

otion device.
•

D
ensity regulation system

.
•

Posibililty to insert rigid (standard) or elastic
(optional) core inside.

•
Free take off of product (Standard).

•
Security general stop.

•
Security and protection system

 under EC
regulation.

O
PTIO

N
A

L EQ
U

IP
M

EN
TS

•
D

ifferent creels and pitch are available in
function of sam

ples to produce.
•

D
ifferent cylinders and thread guide sets are

available.
•

Take off of product into spools (parallel
spooling).

•
Take off of product into spools (crossing
spooling).

•
Positive feeder system

 for elastic core.
•

Therm
osetting system

.
•

D
igital m

eter counters w
ith pre-selection.

Ligne com
plète pour la production de cordes

et cordons ronds, tubulaires et plans pour leurs
applications sportives, en passem

enterie, lacets,
ornem

ents et revêtem
ents.

D
O

N
N

ÉES TECH
N

IQ
U

ES
•

C
hangem

ent de dessins par réglage du
croisem

ent des fils.
•

D
iam

ètre de cylindre: de 1 jusqu’à 13 m
m

.
•

C
ylindres interchangeables de 4 jusqu’à 16

aiguilles.
•

N
om

bre de broches: 2 indépendantes
(M

odèle M
C

/2).
•

N
om

bre de broches: 1  (M
odèle M

C
).

•
Jauge

et quantité d’aiguilles
selon échantillon.

•
Systèm

e de travail avec aiguilles à languette.
•

O
btention de produit indém

aillable.
•

Apte pour tout type de fil.
•

Alim
entation directe à partir de cônes ou

bobines (à
partir de cantre – voir options).

•
Arrêts électroniques pour casses des fils.

•
Systèm

e de régulation de la densité.
•

Possibilité d’incorporation d'âm
e central rigide

(standard) ou élastique  (optionnel).
•

Sortie libre du produit (standard).
•

Arrêt général de sécurité.
•

Systèm
e de sécurité et protection selon

norm
ative C

E.

ÉQ
U

IP
EM

EN
TS O

PTIO
N

N
ELS

•
Toute sorte de cantres et écartem

ents
disponibles selon échantillon à produire.

•
Jeu de cylindres et guide fils additionnels
disponibles.

•
Systèm

e de bobinage parallèle du produit
final.

•
Systèm

e de bobinage croisé du produit final.
•

Alim
entateur positif pour l’âm

e élastique.
•

D
ispositif de repassage (therm

ofixation).
•

C
om

pteurs digitaux de m
ètres avec

présélection.

Línea com
pleta para la producción de cuerdas

y cordones redondos, tubulares y planos para
aplicaciones deportivas, de pasam

anería,
calzado, adornos y revestim

ientos.

CA
R

A
CTER

ÍSTICA
S TÉCN

ICA
S

•
C

am
bio de diseño por regulación de cruce

de hilos.
•

D
iám

etro de cilindro: desde 1 hasta 13 m
m

.
•

C
ilindros intercam

biables desde 4 hasta 16
agujas.

•
N

úm
ero de husos: 2 independientes (M

odelo
M

C
/2).

•
N

úm
ero de husos: 1 (M

odelo M
C

).
•

G
alga y cantidad de agujas según m

uestra.
•

Sistem
a de trabajo m

ediante agujas de
lengüeta.

•
Producto indesm

allable.
•

Posibilidad de utilización de todo tipo de
hilado.

•
Alim

entación directa desde conos o bobinas
(desde fileta – ver opciones).

•
Paros electrónicos por rotura de hilos.

•
Sistem

a de regulación de densidad.
•

Posibilidad de incorporación de alm
a central

rígida (estándar) o elástica (opcional).
•

Salida libre del producto (estándar).
•

Paro general de la m
áquina.

•
Sistem

a de seguridad y protección bajo
norm

ativa C
E.

D
ISPO

SITIVO
S O

PCIO
N

A
LES

•
Varias filetas y ecartam

ientos disponibles
según m

uestras a fabricar.
•

C
ilindros y juego de guía-hilos disponibles.

•
Sistem

a de encarretado paralelo del producto
final.

•
Sistem

a de encarretado cruzado del producto
final.

•
Sistem

a alim
entador positivo para alm

a
elástica.

•
D

ispositivo planchado (term
o-fijación).

•
Contadores digitales de m

etros a preselección.
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P
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P
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M
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M
oteu
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M
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O

u
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Sorties
Salid

as
N
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t
P
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P

eso n
eto

Q
u

an
tity of n

eed
les

Q
u

an
tité d

'aigu
illes

Can
tid

ad
 d

e agu
jas

G
ross w

eigh
t

P
oid

s b
ru

t
P

eso b
ru

to

1 / 13 m
m

.
1 / 13 m

m
.

2
1

160 / 900 m
ts./h

.(*)
80 / 450 m

ts./h
.(*)

2 x 0,25 H
P

 220/380 V.
1 x 0,25 H

P
 220/380 V.

2
1

235 kgs.
146 kgs.

300 kgs.
216 kgs.

Packin
g d

im
en

sion
s (m

m
.)

D
im

en
sion

s em
b

allage (m
m

.)
D

im
en

sion
es em

b
alaje (m

m
.)

1.090 x 650 x 1.850
600 x 600 x 1.850

In
stalled

 m
ach

in
e d

im
en

sion
s (m

m
.)

D
im

en
sion

s m
ach

in
e in

stallée (m
m

.)
D

im
en

sion
es m

áq
u

in
a in

stalad
a (m

m
.)

950 x 300 x 1.600 (**)
500 x 300 x 1,600 (**)

0,29
0,94

1,60

M
C-2

0,29
0,50

1,60

M
C

Parallel sp
oolin

g system

Systèm
e d

e b
ob

in
age p

arallèle

Sistem
a d

e en
carretad

o p
aralelo

Crossin
g sp

oolin
g system

Systèm
e d

e b
ob

in
age croisé

Sistem
a d

e en
carretad

o cru
zad

o

M
C m

od
el

M
od

èle M
C

M
od

elo M
C

Copyright By Rius.  This brochure contains photos and technical data for inform
ation only, w

ithout contractual engagem
ent. Rius reserves the right to introduce any m

odifications in the design and/or equipm
ent.

Copyright By Rius.  Les photos et données contenues dans ce catalogue, seront considerées à titre indicatif et ne representent pas une obligation contractuelle. Rius se reserve le droit d’introduire m
odifications au dessin ou équipem

ent.
Copyright By Rius.  Las im
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plados a título indicativo y no revisten obligación contractual. Rius se reserva el derecho a introducir m

odificaciones de diseño y/o equipam
iento.


