
5
 x 5

 cm
s.

Stan
d
ard

SN
-SM

 (*)
10

6
0
0

4
, 8

, 12
5
 x 5

 cm
s.

A
m

erican
SN

-3
V-PA

3
18

0
8
, 12

, 16
7.5

 x 5
 cm

s.
Stan

d
ard

SN
-8

V
8

4
8
0

4
, 8

, 12
7.5

 x 6
 cm

s.
Stan

d
ard

SN
-8

V
8

4
8
0

4
, 8

, 12
7.5

 x 7.5
 cm

s.
Stan

d
ard

SN
-SM

 (*)
8

4
8
0

4
, 8

, 12
7.5

 x 7.5
 cm

s.
A

m
erican

SN
-3

V-PA
3

18
0

8
, 12

, 16
7.5

 x 10
 cm

s.
Stan

d
ard

SN
-8

V
8

4
8
0

4
, 8

, 12
10

 x 5
 cm

s.
Stan

d
ard

SN
-5

V
5

3
0
0

4
, 8

, 12
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 x 5
 cm

s.
Stan

d
ard

SN
-6

V
6

3
6
0

4
, 8

, 12
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 x 6
 cm

s.
Stan

d
ard

SN
-5

V
5

3
0
0

4
, 8

, 12
10

 x 6
 cm

s.
Stan

d
ard

SN
-6

V
6

3
6
0

4
, 8

, 12
10

 x 7.5
 cm

s.
Stan

d
ard

SN
-5

V
5

3
0
0

4
, 8

, 12
10

 x 7.5
 cm

s.
Stan

d
ard

SN
-6

V
6

3
6
0

4
, 8

, 12
10

 x 7.5
 cm

s.
A

m
erican

SN
-3

V-PA
3

18
0

8
, 12

, 16
10

 x 10
 cm

s.
Stan

d
ard

SN
-5

V
5

3
0
0

4
, 8

, 12
10

 x 10
 cm

s.
Stan

d
ard

SN
-6

V
6

3
6
0

4
, 8

, 12
10

 x 10
 cm

s.
Stan

d
ard

SN
-SM

 (*)
6

3
6
0

4
, 8

, 12
10

 x 10
 cm

s.
A

m
erican

SN
-3

V-PA
3

18
0

8
, 12

, 16
10

 x 15
 cm

.
Stan

d
ard

SN
-SM

6
3
6
0

8
12

.5
 x 12

.5
 cm

s.
Stan

d
ard

SN
-SM

 (*)
4

2
2
0

8
15

 x 10
 cm

s.
Stan

d
ard

SN
-SM

 
4

2
4
0

4
, 8

, 12
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 x 12
.5

 cm
s.

Stan
d
ard

SN
-SM

 
4

2
2
0

8
15

 x 15
 cm

s.
Stan

d
ard

SN
-SM

 
4

2
0
0

8
2
0
 x 10

 cm
s.

Stan
d
ard

SN
-SM

 (*)
3

18
0

8
, 12

2
0
 x 15

 cm
s.

Stan
d
ard

SN
-SM

4
2
0
0

8
3
0
 x 10

  cm
s.  

Stan
d
ard

SN
-SM

 (*)
2

12
0

8
, 12

3
0
 x 15

  cm
s.  

Stan
d
ard

SN
-SM

 
2

10
0

8
3
0
 x 15

  cm
s.  

Stan
d
ard

SN
-FC

G
1

4
0

4
, 8

3
0
 x 2

0
 cm

s.    
Stan

d
ard

SN
-FC

G
1

4
0

4
, 8

3
0
 x 3

0
 cm

s. 
Stan

d
ard

SN
-FC

G
1

3
7

4
, 8

4
0
 x 15

  cm
s.

Stan
d
ard

SN
-FC

G
1

4
0

4
, 8

4
0
 x 2

0
  cm

s.
Stan

d
ard

SN
-FC

G
1

4
0

4
, 8

4
0
 x 3

0
  cm

s.
Stan

d
ard

SN
-FC

G
1

3
7

4
, 8

4
0
 x 4

0
  cm

s.
Stan

d
ard

SN
-FC

G
1

2
8

4
, 8

4
0
 x 5

0
  cm

s.
Stan

d
ard

SN
-FC

G
1

2
2

4
, 8

4
0
 x 6

0
  cm

s.
Stan

d
ard

SN
-FC

G
1

18
4
, 8

5
0
 x 2

5
  cm

s.
Stan

d
ard

SN
-FC

G
1

4
0

4
, 8

5
0
 x 4

0
  cm

s.
Stan

d
ard

SN
-FC

G
1

2
8

4
, 8

5
0
 x 5

0
  cm

s.
Stan

d
ard

SN
-FC

G
1

2
2

4
, 8

5
0
 x 6

0
  cm

s.
Stan

d
ard

SN
-FC

G
1

18
4
, 8

6
0
 x 3

0
  cm

s.
Stan

d
ard

SN
-FC

G
1

3
7

4
6
0
 x 4

0
  cm

s.
Stan

d
ard

SN
-FC

G
1

2
8

4
6
0
 x 5

0
  cm

s.
Stan

d
ard

SN
-FC

G
1

2
2

4
6
0
 x 6

0
  cm

s.
Stan

d
ard

SN
-FC

G
1

18
4

6
0
 x 70

  cm
s.

Stan
d
ard

SN
-FC

G
1

16
4

(*)
Th

ese d
im

en
sio

n
s can

 b
e also

 p
ro

d
u
ced

 in
 SN

-5
V, SN

-6
V
 an

d
 SN

-8
V
 m

o
d
els, b

y u
sin

g extra kit fo
r each

 ad
d
itio

n
al req

u
ested

 d
im

en
sio

n
.

C
es d

im
en

sio
n
s p

eu
ven

t au
ssi être p

ro
d
u
ites d

an
s les m

o
d
èles SN

-5
V, SN

-6
V
 et SN

-8
V, avec l’ad

ap
tatio

n
 d

’u
n
 kit ad

d
itio

n
n
el p

o
u
r ch

aq
u
e d

im
en

sio
n
 d

ésirée.
Estas d

im
en

sio
n
es tam

b
ién

 p
u
ed

en
 ser p

ro
d
u
cid

as en
 lo

s m
o
d
elo

s SN
-5

V, SN
-6

V
 y SN

-8
V
 co

n
 la ad

ap
tació

n
 d

e kit ad
icio

n
al p

o
r cad

a d
im

en
sió

n
 ad

icio
n
al d

esead
a.

SER
IE SN

Autom
atic cutting and folding m

achine for the production of com
presses

M
achine autom

atique à couper et à plier pour la production de com
presses

M
áquina cortadora y dobladora autom

ática para la producción de com
presas
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-6V
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Copyright By Rius.  This brochure contains photos and technical data for inform
ation only, w

ithout contractual engagem
ent. Rius reserves the right to introduce any m

odifications in the design and/or equipm
ent.

Copyright By Rius.  Les photos et données contenues dans ce catalogue, seront considerées à titre indicatif et ne representent pas une obligation contractuelle. Rius se reserve le droit d’introduire m
odifications au dessin ou équipem

ent.
Copyright By Rius.  Las im

ágenes y datos contenidos en este catálogo, serán contem
plados a título indicativo y no revisten obligación contractual. Rius se reserva el derecho a introducir m

odificaciones de diseño y/o equipam
iento.
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C
o

m
p

lete lin
e fo

r th
e p

ro
d

u
ctio

n
 o

f
com

presses used for m
edical applications.

TECH
N

ICA
L SP

ECIFICATIO
N

S

•
European standard folding type (SN

-5V
/ SN

-6V / SN
-8V / SN

-FCG
 m

odels).

•
A

m
erican Folding type (hidden edges)

(SN
-3V-PA m

odel).

•
Feeding from

 any kind of fabric (knitted,
w

eaved or circular).

•
D

irect feeding from
 fabric roll of 120 cm

s.,
as m

axim
um

 length (SN
-5V / SN

-6V /
SN

-8V / SN
-FCG

 m
odels).

•
D

irect feeding from
 pre-cut fabric roll to

the specified w
idth (SN

-3V-PA m
odel).

•
Longitudinal cutting system

 of the feeding
bobbin through revolving shaves.

•
Tran

sversal cu
ttin

g system
 th

ro
u

gh
horizontal pneum

atically driven shaves.

•
C

ontinuous cutting system
, perm

itting a
high com

presses production.

•
Autom

atic longitudinal lateral folds.

•
A

u
to

m
atic 2

 o
r 3

 tran
sversal fo

ld
s

(pneum
atic m

ovem
ent).

•
The change of com

presses dim
ension is

m
ad

e th
ro

u
gh

 P
LC

, p
erm

ittin
g th

e
lo

n
gitu

d
in

al cu
ttin

g an
d

 tran
sversal

num
ber of plies change.

•
U

niform
 feeding of the product.

•
C

ontrolled air blow
ing system

 for the
elim

ination and cleaning of possible free
yarns and flies.

•
Vertical take off of product for follow

ing
packing.

•
C

o
u

n
tin

g system
 o

f sep
aratio

n
 b

y
alternate groups and unities.

•
C

o
m

p
ressed

 air co
n

su
m

p
tio

n
: 6

,2
6

lts/second.

•
Security sensors in case of accidental stop
in the feeding system

 of com
pressed air.

•
Tw

o
 A

/C
 m

o
to

rs (1
 H

P
) co

n
tro

lled
through frequency variators.

•
O

ne C
/C

 m
otor (12 V) controlled through

frequency variator.

•
Security general stop.

•
Security and protection system

 under EC
regulation.

O
PTIO

N
A

L EQ
U

IP
M

EN
TS

•
Additional kits for the production of other
dim

ensions of com
presses (SN

-5V / SN
-

6V / SN
-8V m

odels).

•
Steam

ing system
.

•
Yarn w

elding system
 by R

X contrast.

•
M

ovable guide bobbin truck w
ith selvedge

cutting.

•
Transfer device on m

achinery product
exit, for follow

ing autom
atic feeding on

packing m
achine by using plastic paper

system
, used for sterilization.

Lín
ea co

m
p

leta p
ara la fab

ricació
n

 d
e

com
presas destinadas a aplicaciones m

édicas.

CA
R

A
CTER

ÍSTICA
S TÉCN

ICA
S

•
Tip

o
 d

e d
o

b
lad

o
 están

d
ar eu

ro
p

eo
(M

odelos SN
-5V / SN

-6V / SN
-8V / SN

-
FCG

).

•
Tip

o
 d

e d
o

b
lad

o
 am

erican
o

 (b
o

rd
es

escondidos). (M
odelo SN

-3V-PA).

•
A

lim
entación desde cualquier tipo de

tejido (m
alla, telar o circular).

•
A

lim
entación directa desde bobina de

tejido de 120 cm
s. de longitud m

áxim
a

(M
odelos SN

-5V / SN
-6V / SN

-8V / SN
-

FCG
).

•
A

lim
entación directa desde bobina de

tejido precortada al ancho específico
(M

odelo SN
-3V-PA).

•
C

o
rte lo

n
gitu

d
in

al d
e la b

o
b

in
a d

e
alim

entación m
ediante cuchillas giratorias.

•
C

o
rte tran

sversal m
ed

ian
te cu

ch
illas

horizontales accionadas neum
áticam

ente.

•
Sistem

a de corte continuo, perm
itiendo

una elevada producción de com
presas.

•
R

ealizació
n

 au
to

m
ática d

e p
liegu

es
longitudinales laterales.

•
Realización autom

ática de 2 ó 3 pliegues
transversales (m

ovim
iento neum

ático).

•
C

am
b

io
 d

e d
im

en
sió

n
 d

e co
m

p
resa

m
ediante P

LC
, perm

itiendo el cam
bio

longitudinal de corte y núm
ero de pliegues

transversales.

•
Alim

entación uniform
e del producto.

•
Sopladores de aire controlado, para la
elim

inación y lim
pieza de posibles hilos

sueltos.

•
Salid

a vertical d
el p

ro
d

u
cto

 p
ara el

em
bolsado posterior.

•
C

o
n

tad
o

r d
e sep

aració
n

 p
o

r gru
p

o
s

alternos y por unidades.

•
C

o
n

su
m

o
 

aire
 

co
m

p
rim

id
o

: 
6

.2
6

lt/segundo.

•
Sensores de seguridad por paro accidental
d

el sistem
a d

e alim
en

tació
n

 d
e aire

com
prim

ido.

•
D

os m
otores A

/C
 (1 H

P) controlados
m

ediante variadores de frecuencia.

•
U

n m
otor C/C (12 V) controlado m

ediante
variador de frecuencia.

•
Paro general de la m

áquina.

•
Sistem

a de seguridad y protección bajo
norm

ativa C
E.

D
ISPO

SITIVO
S O

PCIO
N

A
LES

•
K

its adicionales para la producción de
com

presas de otras dim
ensiones (M

odelos
SN

-5V / SN
-6V / SN

-8V).

•
Sistem

a de vaporización.

•
Sistem

a de soldadura de hilo de contraste
R

X.

•
C

arro m
óvil guía bobina con corte de

orillos.

•
Sistem

a d
e tran

sfer d
e salid

a d
e la

m
áquina, para el proceso de alim

entación
autom

ática a la m
áquina de envasado

co
n

 sistem
a p

ap
el p

lástico
, p

ara su
posterior esterilización.

Lign
e co

m
p

lète p
o

u
r la p

ro
d

u
ctio

n
 d

e
com

presses pour des applications m
édicales.

D
O

N
N

ÉES TECH
N

IQ
U

ES

•
Typ

e d
e p

liage stan
d

ard
 eu

ro
p

éen
(M

odèles SN
-5V / SN

-6V / SN
-8V / SN

-
FCG

).

•
Type de pliage am

éricaine (bords cachés)
(M

odèle SN
-3V-PA).

•
Alim

entation à partir de n’im
porte quel

type de tissu (m
aille, m

étier ou circulaire).

•
Alim

entation directe dès bobine de tissu
d

e 120
 cm

s. d
e lo

n
gitu

d
e m

axim
ale

(M
odèles SN

-5V / SN
-6V / SN

-8V / SN
-

FCG
).

•
Alim

entation directe dès bobine de tissu
pre-coupé à la largeur spécifique (M

odèle
SN

-3V-PA).

•
C

o
u

p
e lo

n
gitu

d
in

ale d
e la b

o
b

in
e

d’alim
entation par m

oyen de coutelas
giratoires.

•
Coupe transversale par m

oyen de coutelas
horizontaux (actionnem

ent pneum
atique).

•
Systè

m
e

 
d

e
 

co
u

p
age

 
co

n
tin

u
, 

e
n

p
erm

ettan
t u

n
e h

au
te p

ro
d

u
ctio

n
 d

e
com

presses.

•
A

chèvem
ent autom

atique des pliages
longitudinaux latéraux.

•
A

ch
èvem

en
t au

to
m

atiq
u

e d
e 2

 o
u

 3
p

liages tran
sversau

x (actio
n

n
em

en
t

pneum
atique).

•
C

h
a

n
g

e
m

e
n

t 
d

e
 

d
im

e
n

sio
n

s 
d

e
com

presses par m
oyen de PLC, qui perm

et
changer la coupe longitudinale et nom

bre
de pliages transversaux.

•
Alim

entation uniform
e du produit.

•
Systèm

e de soufflage d’aire contrôlé pour
l’élim

ination et nettoyage de possibles fils
libres.

•
Sortie verticale pour l’em

ballage postérieur.

•
C

om
pteur de séparation par groupes

alternes et par unités.

•
C

o
n

so
m

m
atio

n
 d

’air co
m

p
rim

é: 6
,26

lts./seconde.

•
Sen

seu
rs d

e sécu
rité en

 cas d
’arrêt

accidentel dans le systèm
e d’alim

entation
d’air com

prim
é.

•
D

eux m
oteurs A/C

 (1 H
P) contrôlés par

variateurs de fréquence.

•
U

n
 m

o
teu

r C
/C

 (12
 V

) co
n

trô
lé p

ar
variateur de fréquence.

•
Arrêt général de la m

achine.

•
Systèm

e de sécurité et protection selon
norm

ative C
E.

ÉQ
U

IP
EM

EN
TS O

PTIO
N

N
ELS

•
K

its additionnels pour la production de
com

presses d’autres dim
ensions (M

odèles
SN

-5V / SN
-6V / SN

-8V).

•
Systèm

e de vaporisation.

•
Systèm

e de soudure de fil de contraste
R

X.

•
C

hariot m
obile guide bobine avec coupe

de lisières.

•
Systèm

e par transfert de sortie de m
achine,

pour l’alim
entation autom

atique de la
m

achine d’em
ballage, en papier plastique,

et sa postérieure stérilisation.

S
N

-3
V-PA

 M
o

d
e
l

M
o

d
è
le

 S
N

-3
V-PA

M
o

d
e
lo

 S
N

-3
V-PA

S
N

-6
V
 M

o
d

e
l

M
o

d
è
le

 S
N

-6
V

M
o

d
e
lo

 S
N

-6
V


